i | i 1 i
g 2 3 i Ly I i & | 7 i 8 | 9 0 i1 12 13 14 15 1 [ 17 ! 24
o
0
0
[+ R
|
o| |4 A-A Y 12 /12 b
ol 24 800-6
=3
5 - ¢ 4850 7 SLI50-6
O
- @4 800-6
W - G004 _
-y - 4L150-6
o
a $2930 ‘ SO0 . 0105056
1 s 1
g :@ 530 530 - 21100 4 B
aate [ —_ - - - Q‘ - - -1 - - - *
- j $1050°% i
L] 1 "
| ) i
(‘_11 L 1 + ‘
" [Eg) ! l ; ]
2 " J |
- P H i
N N 25 y S T A F !
! o A - Y |
T e o~ - = , e
-~ // /1 : E ot |' i
- s A ! oy +1 )
o v / / P . < |
5 o s // z S s / e : GH s m ;
o . : | A [opo
»f L 59907 , o i
- J ; ; j
2 | | B - | |
© Y Z o | : E
70001 Y ! .' ?
D o | | 0]
; ;
L N
, | |
X 1 i
i " Radius nach Schablone von Hand : ]
geschliffen. v12 H r
RADIUS TC BE HAND-GROUND B BGGG .2 L
TO TEMPLATE . $4850-2 Ll
E
| ) 1 | |
<% B
y; ;
1
| D-D 12 B-B —12 C-C 12 i
\\"x $1100-4 -
- “ ]
Sy, 1050 +4 :
. % |
: |
o K-‘ - J} F T
=2 £ !
~ : | s
- R - !
/ iy o ] 1 ¢
. et - !
. . 2 |
/ / ~ I
q A ! ’ N -f
! 3 Gl
[ / \ ]
) |
| ;f ! o E I .’!
f / AN
|| i ' = LM
J * R R —
- / S )
| NG <
/ / = &
| . . N |
o Fan .,
| ] n :
1 25 B
: \
] s ’ / / . W/ “?050?4 ‘ L ®4830-2 120 3 $990.+7
' ]
- GLBR0-H
:
K
K
EES et
SEGMENTE S0 ZUSAMMENGELEGT
DASS AN DEN TEILUNGSFUGEN
i KEINE DICKENUNTERSCRIEDE E
GROTSSER ODER GLEICH 1 MM -1
VORHANDEN SIND GROESSERE |
DICKENUNTERSCHIEDE VON HAND i
B MIT EINER NEIGUNG 135 NACHGE - !
L SCHLIFFEN, “_J
THE SEGMENTS ARE T BE L
ARRANGED IN SUCH A WAY THAT
THE IQINTS DO NOT DIFFER 1M
Fléche nackh Schablone von g:gﬁ;:%ig;;igﬁﬁzhm o
Hand geschliffen. IN THICKNESS MUST BE —
SURFACE TO BE HAND-GROUND REGROUND BY HAND AT AN
TO TEMPLATE ANGLE OF 1:35 r
M
’\ M
HAER TEPRUEFFLAECHEN
ERST 2MM ABSCHLEIFEN
OANN
B HAER TEPRUEFUNG |
HARBNESS-TEST AREAS TO BE
| GROUMD DOWN 8Y 2MM BEFORE
! TESTING
N N
(2002081 ]
1 TEILE ZUEINANDER GEKENN- .
| ZEICHNET 1
PARTS MATCH-MARKED \ ‘ | T . |
| 375302 \ | h ) | (FET] |
5 FORMSCHRAEGE NACH DIN 15T ' : ARRFRALIMGSTHUT L
; MAX ZULAESSIG 15 MM UNSEARSEITETE FLAECHEN 2
: : SYSTEM
THE MOLAD ACE. TO DIN 1513 SYLIEM VIl
- 15 e 73] TS ' oo
|| . E i < , ._ CDBROSION PROTEC TIGN
- /\ F-F 12 ALLE NICHT BEMASSTEN RADIEN 220 r ' ‘Q/; f 25 NMALHINED SURFALES STSTEM:  i— |
AEL UNDIMENSGIGL N KADD R20 L & AV MACHINED SURFALES SYS5TEM Vil E
: ] - S e | T
FLAECHE NACH SCHABLONE VON ?’ { Surtacs fman accading (meeed P : oo 0 *’,ﬁ vpla
Ly -] i : b ] £
HAND GESTHLIFFEN /) boocage peak-to-vatiey [ ! e Jesed averf ox | o | o
SURFALE T BE HAND -GROUND ; e s grer | 76 606 — . il e e, o] ws L | o0 ]
TO TEMPLATE i Obe-fiachonbezthafforhnit foe E -i - :*f:{:"“""‘ Rabrew # Sharg rat AN KBz, f oo d BB ]
Sy Cmenams e L TR T r- = . P ce e e ommEn WL SEAR . ATV smu Sara s PN L PRulmaTie — [PPSR TR [N S P ER P ey
i \ ".\ \\\ \\ \ "-..\‘g H-:enratur.wur‘ Aa il aen { F"Lrt L f\-"'i"l.! ‘_’_"_-':I_."'qul:-‘i!.-'-’l.l‘ﬂ:-"-:.':"f‘.lﬁ'?.'-'-‘ﬂ [ﬂlh.rﬂ!ﬁﬂ: Conr | e fed
r 5 gaaral felpranges Tiig F Neta f o
! . y e S Tahie Liner 1726 | 224 222517 5%
Ay “* N, N va - eacr 56 5 2
310145 : —_— b e YAy - ¥Ion
. M e FLYT N PR Y E 1027430 g i
RADRS NACH SCHABLONE VON HAND . — s et e Gy Mahtbahn 51/26 e BIE
R *~ A wal : et | e 023! € {3 31°¢
GESCHLIFFEN \k N \ AT gl I - tan: : £8 ~lp
RADIUS TO BE HAND-GROUND TN N . ; For wedes Eonmration te s m“:m! : o ot oy finanwae
. N T TEMPLATE L e b o acr:w!::?;;;;w:qun Ak gt E YS'US i MLYSIUS AG ::ue;::mx [_E:t':._ LT L
i ! i ! I J : ' 100 N O T : ; E Sechum, Germany o lmapuseny crmarz tu -
' | l 5 ; | : ' — _— e . — - e _ Rkl - L Copynghteeservea SO T6016] laeomientaeay s iR
- ! I 7 ] B _ § ; 1 g ] i ‘ i , # ) 3 T t 1 3 [ g [ TRTE |




